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1 Zu dieser Montageanleitung
1.1 Funktion und Giiltigkeitsbereich

Die Montageanleitung Abdeckband MAC fir MONORAIL MR beschreibt die
Montage der Abdeckbandes MAC zur Abdeckung der Befestigungsbohrungen an
FOhrungsschienen MONORAIL MR mithilfe des Montagewerkzeuges MWC.
Diese Anleitung ist eine Erganzung zur Montageanleitung MONORAIL und ist nur
zusammen mit dieser gultig.

1.2 Zielgruppe

Diese Montageanleitung richtet sich an Monteure und Servicepersonal, die
Abdeckbdnder montieren oder im Servicefall austauschen muissen.

1.3 Weiterfihrende Literatur

» MONORAIL-Katalog
» Montageanleitung MONORAIL

Kataloge und Montageanleitungen kénnen Uber eine SCHNEEBERGER-
Vertretung bezogen oder unter www.schneeberger.com heruntergeladen
werden.

2 Zu lhrer Sicherheit

2.1 Autorisiertes Personal

Das Abdeckband MAC darf nur von Fachpersonal montiert werden, die diese
Montageanleitung gelesen und verstanden haben.

2.2 Allgemeine Sicherheits- und SchutzmaBnahmen

Achtung:
Abdeckbéander kénnen bei Lagerung und Transport knicken und dadurch die

Abstreifer am Wagen beschadigen.
» Abdeckbander stets Uber die gesamte Lange unterstitzen.
®» Geknickte Abdeckbander nicht verwenden.

Vorsicht:
Verletzungsgefahr an Randern und Enden des Abdeckbandes.

®» Handschuhe tragen
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3  Funktionsprinzip

Das Abdeckband MAC aus rostfreiem Federstahl besteht aus einem
glatten Stahlband (1) mit S-férmigen Federelementen auf der
Unterseite (2) zur Befestigung.

Die Montage erfolgt auf speziellen Abdeckbandschienen (3), die
eine schwalbenschwanzférmige Langsnut besitzen.

Im montierten Zustand liegt das Abdeckband flach mit einer leichten
Woélbung auf der Schiene auf und bedeckt die Oberseite im Bereich
der Schienenbohrungen. Die Randbereiche der Schienenoberseite
bleiben dabei frei.

Gehalten wird das Band durch die S-férmigen Federelemente, die
sich in der Schienen-Nut verhaken und durch den entstehenden
Formschluss einen festen und sicheren Halt gewahrleisten.
Zusétzlich wird das Band an den Enden durch spezielle Endsticke
(4) gesichert, die ein Zuriickfedern der Halteelemente und damit ein
Abheben des Abdeckbandes verhindern. Gleichzeitig verschlieBen
die Endstlicke den stirnseitigen Spalt zwischen Schiene und Band.

4  Vorbereitung zur Montage

4.1 Bendtigte Werkzeuge und Hilfsmittel

Montagewerkzeug MWC
Montageschienen MRM
Korrosionsschutzfett
Schmierstoff (Ol oder Fett)
Weicher Lappen

4.2 Montagewerkzeug MWC

Fir die fachgerechte Montage der Abdeckbander MAC wird von
SCHNEEBERGER das manuelle Montagewerkzeug MWC
empfohlen. Dieses besteht aus einer groBen Andrlckrolle (1), die in
einem Gehduse (2) gelagert ist. An diesem befindet sich ein
Handgriff (3) fir die manuelle Bedienung sowie Gleitstiicke (4) zur
FUhrung des Werkzeuges auf der Schiene.

Das Montagewerkzeug kann bei SCHNEEBERGER bezogen
werden und ist separat zu bestellen.

Bestellcode: MWC xx
xx = Baugr6Be, Bestellbeispiel 1 x MWC 45

Montageanleitung Abdeckband MAC, 12.11.2009 Seite - 5 -



SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

4.3 Schiene vorbereiten

= Schiene gemaB Montageanleitung MONORAIL montieren und
Schrauben festziehen.

= Wagen gegebenenfalls unter Verwendung einer Montageschiene
MRM von der Schiene herunterfahren.

Achtung:
Sicherstellen, dass vor dem Bewegen der Wagen der werks-

seitige Korrosionsschutz vollstandig entfernt wurde, siehe
Montageanleitung MONORAIL. Der Korrosionsschutz kann die
Walzkérper verkleben und den Wagen dadurch beschadigen.

= Schienenoberseite und Innenseite der Nut mit Spiritus reinigen.
Kein Nitro, Aceton etc. verwenden.

» Die Oberflache der Nut mit einem Pinsel oder Lappen komplett
mit einem Korrosionsschutzfett (z.B. Kliber STABURAGS NBU
30 PTM) bestreichen.

5 Montage

5.1 Vorgehen bei einteiligen Bandern

"= L3 = 600

Y
;

A

L3+5

\

A
Il
>|

Mindestldnge
Schienen mit Abdeckband sollten eine Mindestldnge L3 = 600 mm besitzen. Ist

die Schienenlange < 600 mm, mussen die Bandenden mit einem Haltewinkel
gegen Verrutschen in Langsrichtung gesichert werden, siehe Kap. 5.3.

Ausrichten

Vor dem Einbau das Abdeckband lose auf die Schiene legen und mittig
ausrichten. Das Band besitzt bei Verwendung der serienméaBigen Endstlicke zur
Bandsicherung eine geringflgig gréBere Lange als die Flhrungsschiene. Bei
korrekt ausgerichtetem Band betragt der Uberstand jeweils 2 — 3,5 mm an jedem
Schienenende. Dieser Wert ist unbedingt einzuhalten fir eine sichere Funktion
der Endstucke.

Montageanleitung Abdeckband MAC, 12.11.2009 Seite - 6 -



SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Einbau

Das Montagewerkzeug MWC an einem Ende auf die Schiene
auffahren, wobei der Griff in Richtung Schienenende zeigen muss.
Circa 100 — 200 mm vor dem Schienenende beginnend durch
Abkippen des Werkzeuges und gleichzeitige Vorwartsbewegung
das Band in die Schienennut eindriicken. Hierbei muss das Band
hérbar in die Nut einrasten.

Achtung: A

Am Schienenende darauf achten, dass das freie Bandende nicht
abgeknickt wird. Montagewerkzeug nur bis zum Schienenende
bewegen. Die Andrlckrolle des Werkzeuges darf das Schienenende
nicht mit Druck Uberfahren.

Montagewerkzeug drehen und wieder auf die Schiene auffahren.
Darauf achten, dass der Griff in Montagerichtung zeigt.

Werkzeug in Langsrichtung verfahren, dabei nach vorne abkippen
und so das Band uUber die gesamte Schienenldnge in die Nut
eindrticken.

5.2 Vorgehen bei mehrteiligen Béndern

Allgemeines
Mehrteilige Bénder sollten nach Méglichkeit nur eingesetzt werden,

wenn z.B. aufgrund der groBen Achslange die Schienen mehrteilig
ausgefiihrt sind und die Einbausituation dies erfordert. Ein StoB
stellt immer eine potentielle Storstelle fir die Abstreifer der
FOhrungswagen dar und sollte daher nach Mdglichkeit vermieden
werden.

Aussparungen
in der Nut

Schienenmontage

Mehrteilige Schienen fir Abdeckbander gemaB der Montage-
anleitung MONORAIL montieren. Die Schienensegmente missen
so montiert sein, dass am StoB jeweils ein Schienenstick eine
Erweiterung der Nut fir das Abdeckband aufweist, siehe Bild.
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5.3 Abschluss der Montage

Spalt max.
0,2 mm

Spalt max. 0,04 mm
(A <0,03] \
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Einbau

Far mehrteilige Bander gilt dasselbe Vorgehen wie fir einteilige
Bénder, siehe Kap 5.1.

Die Mindestlange der Teilstlicke betragt 600 mm.

Nummerierung der Bander beachten. Die Teilstlicke sind im StofB-
bereich auf der Unterseite wie bei mehrteiligen Schienen mit einer
StoBnummer versehen.

Die Montage mit dem ersten Teilstiick beginnen. Alle weiteren
Bander werden ab der Trennstelle nahtlos (SpaltmaB3 < 0,2 mm)
weiter montiert.

Bei mehrteiligen Schienen sind Schienen und Abdeckbénder nicht
gleich lang.

Die Teilsticke werden den entsprechenden Schienenstiicken so
zugeordnet, dass die BandstéBe immer um ca. 70 mm gegenlber
den SchienenstdBen versetzt sind.

Nach der Montage Band auf gleichm&Bigen und bindigen Sitz
prifen. Das Band weist bei korrektem Einbau eine leichte Wélbung
nach oben auf, so dass seine Réander die Schienenoberflache
beriihren. Das zuldssige SpaltmaB zwischen Schiene und Band
betragt 0,04 mm. Die Bandhdhe inkl. Wélbung betragt maximal 0,6
mm, wobei der Héhenunterschied zwischen den Béndern am StoB
0,03 mm nicht Uberschreiten sollte.

Montage Endstlicke

Zum Schluss die Endstlicke an den beiden Schienenenden in den
Zwischenraum zwischen Abdeckband und Schienennut bis zum
Anschlag einschieben.

Gesamte Schienenoberflache leicht mit dem Schmierstoff der
MONORAIL-Fihrung benetzen.

Achtung: A

Bei Abdeckbandern mit einer Lange < 600 mm mussen die
Bandenden mit einem Stahlwinkel anstelle der Endstlicke gesichert
werden, siehe Abschnitt 5.4.
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5.4 Bandsicherung aus Stahl

Bei erhdhter mechanischer Beanspruchung, z.B. im offenen Spane-
bereich, kdnnen die Bandenden mit einem Stahlwinkel anstelle der
roten Kunststoffendstiicke gesichert werden Hierzu muissen die
Uberstehenden Bandenden rechtwinklig und gratfrei abgetrennt und
ein Befestigungsgewinde in die Stirnseite der Schiene eingebracht
werden. Die Nachrustung der Bandsicherung aus Stahl wird daher
nur bei induktiv geharteten Schienen empfohlen.

Abmessungen der Bandsicherung und des Befestigungsgewindes
siehe Kap. 8.2.

Die Bandsicherung aus Stahl gehért nicht zum Standard-
Lieferumfang der Abdeckbander und muss separat bestellt werden.

Bestellcode: BSC xx
xx = BaugrdBe, Bestellbeispiel: 2 x BSC 45

6 Demontage
6.1 Benodtigte Werkzeuge

= Flachschlitzschraubendreher
= kleiner Innensechskantschliissel

6.2 Ablaufbeschreibung

Beide Endstiicke milssen entfernt werden, damit das Band
demontiert werden kann. Dazu einen kleinen Innensechskant-
schlissel verwenden. Werkzeug auf der Unterseite in das Endstiick
einhaken und parallel zur Schiene aus der Nut herausziehen.

. —

Unter Verwendung eines Schraubendrehers das Abdeckband an
einem Schienenende einige Millimeter aus der Nut herausldsen, bis
das Bandende von Hand gegriffen werden kann.
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Das Band so weit anheben, dass ein Schraubendreher oder
Rundstab quer zwischen Schiene und Band eingeflhrt werden
kann. Nun das Band durch Verschieben des Schraubendrehers in
Langsrichtung und weiteres Anheben aus der Nut herauslésen.

Dabei das Band nicht umbiegen oder knicken und darauf achten,

dass die Schiene und das Band nicht zerkratzt werden. Bei

h iy langeren Bandern gegebenenfalls nachfassen und so das Band
&= - Uber die gesamte Schienenldnge demontieren.

6.3 Abschluss der Demontage

Nach der Demontage das Band und die Kunststoffendstiicke auf Beschadigungen
prifen. Eine leichte Durchbiegung des Bandes durch die Demontage ist unkritisch
und kann wieder gerade gerichtet werden. Bénder, die stark gebogen oder
geknickt sind, nicht wieder verwenden. Ebenfalls missen Bénder, die sonstige
Beschadigungen wie Riefen oder Kratzer aufweisen, ersetzt werden und diirfen
nicht mehr verwendet werden.

Endsticke koénnen durch die Demontage beschadigt werden oder in ihrer
Haltekraft eingeschrankt sein und sollten daher generell ausgetauscht werden.

6.4 Ersatzteile

Bander und Endstiicke kénnen als Ersatzteile bei SCHNEEBERGER bezogen
werden. Bei mehrteiligen Bandern sind auch die Teilldingen der Schiene
anzugeben.

Abdeckband
Bestellcode: MAC xx-yy
xx = BaugréBe, yy = Schienenldnge L3 in mm, Bestellbeispiel: 2 x MAC 35-1968

Endstlicke
Bestellcode: EST xx-MAC
xx = BaugrdBe, Bestellbeispiel: 4 x EST 35-MAC

7  Wartung

Das Montagewerkzeug MWC ist wartungsfrei. Dennoch ist nicht auszuschlieBen,
dass es bei langerem Gebrauch zu VerschleiBerscheinungen an den gleitenden
Bauteilen kommen kann. Wir empfehlen daher, das Montagewerkzeug regelméBig
zu prifen und gegebenenfalls zu ersetzen, Bestellangaben siehe Kap. 4.2.
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8 Anhang
8.1 Abmessungen Abdeckband
@ BaugréBe B
- ) :! MAC 25 15
S| | £
B T MAC 35 19
/ MAC 45 25
MAC 55 28,5
MAC 65 32
Alle MaBe in mm
8.2 Abmessungen Endstiick
L BaugréBe L
i EST 25-MAC 22
' EST 35-MAC 22
:/ EST 45-MAC 26
EST 55-MAC 28
EST 65-MAC 30

Alle MaBe in mm

8.3 Abmessungen Bandsicherung

2l & FH

BaugréBe MR A B H L D E G H1
BSC 25 25 27 15 24 10 2 M4 9 14,5
BSC 35 35 345 20 25 10 2 M4 9 22
BSC 45 45 425 30 35 11 2 M6 11 20
BSC 55 55 50,5 30 35 11 2 M6 11 28
BSC 65 65 60,5 30 35 11 2 M6 11 38

Alle MaBe in mm
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