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1 O Positioniertische NH2

1.1 Positioniertische NH2-40/40-AL, NH2-65/65-AL, NH2-110/110-AL

Typ ... - ML Typ ... - MS

1-Achsen-Positioniertisch mit SCHNEEBERGER Typ R2-RF LinearfUhrungen.
Manuelle Hubverstellung mittels Mikrometer, wobei der Oberteil mit einer Feder
gegenuber dem Mikrometer in Position gehalten wird. Ablesegenauigkeit am
Mikrometer 0.01mm. Tische auch ohne Mikrometer, mit und ohne Feder lieferbar.
Die Positioniertische NH bestehen aus quadratischen Unter- und Oberteilen. Diese
Form erméglicht die Positioniertische problemlos zu 2-Achsentischen zusammen-
zubauen. Einsatzmdoglichkeit horizontal und vertikal. Tischteile in Aluminium.

1.2  Optionen

e OF Ohne Feder

MF Mit Feder

e ML Mikrometer langs
e MS Mikrometer seitlich

Klemmung Standard rechts. Kann vom Kunden leicht von der rechten auf die
linke Seite gewechselt werden. (Ausnahme Ausfihrung MS)
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10 RN IEI(Eeh R\ P Technische Daten

1.3 Masszeichnungen
Typ ... - MS
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1.4 Masstabelle
Masse (mm)
Typ
A | B|H | Hl |bw| L |11 |12 |1 |14/|15 |16 F|Fl |bl| b2 h/|hi
NH2-40/40-AL || 19 | 40 |+6.5| 65| R2 | 40 | - - | 4 | 32 |87.5|37.5|839.5|215] 4 | 32| 6 |25
NH2-65/65-AL || 20 | 65 |+6.5 +6.5| B2 | 65 (17.5|2x15| 3.5 | 58 |37.5|9.7537.25/21.5|35 | 58 | 65| 3
NH2-110/110-AL|| 25 | 110 |+20|+ 12.5| R2 | 110 | 25 |2x30| 6 | 98 |80.4|16.4| 46 [305| 6 | 98 | 8 |35
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Masse (mm) Tragzahl/Momente/Gewicht pd
Typ %
el e2  e3 | e4 | u v X y z | z1 C(N) | ML (Nm) | MQ (Nm) Gewicht 0
(kg) 2
2
c
NH2-40/40-AL || 35| 6 |M3| 6 | 11 | 10 | 13 [10.3| 7.5 | 20 425 2.7 3.9 0.2 o
)
3
NH2-65/65-AL || 35| 6 |M3 | 6 | 18 | 12 | 13 |10.3| 7.5 |32.5|| 850 7.5 13.5 0.4 o
Q
NH2-110/110-AL|| 45 |75 | M4 | 8 | 15 | 13 | 16 |153| 9.8 | 55 || 1420 12.9 43.5 1.7 -
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2.1 Lineartische NE 1,2, 3 - AL

NE1,2,3-AL

Die NE- Lineartische sind als geschlossene Ausflhrung konstruiert. Das heisst,
der geringe Abstand zwischen Ober- und Unterteil verhindert das Eindringen von
Schmutz.

Alle Gréssen sind mit LinearfUhrungen des Typs R ausgerUstet und kénnen flr alle
Bewegungsrichtungen eingesetzt werden. Im Ober- und Unterteil befinden sich
Standard-Befestigungsgewinde. Tischteile in Aluminium, LinearfGhrungen in
rostbestandiger Ausfihrung (nur NE 1 und NE 2).
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20 Lineartische NE

2.2 Masszeichnungen
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Technische Daten
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2.3 Masstabelle
Masse (mm)
Typ
A B H Dw L L1 L2 L3

NE1-45-AL 10 55 45 20 45
NE1-60- AL 17 30 15 15 75 60 30 55
NE1-75-AL 20 95 75 40 65
NE 2 - 60 - AL 15 75 60 30 59
NE 2-85- AL 21 40 25 2 110 85 45 74
NE2-115-AL 40 155 115 60 89
NE 3 - 100 - AL 30 130 100 50 84
NE 3-140 - AL 28 60 45 3 185 140 75 109
NE 3 - 180 - AL 60 240 180 100 134
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20 Lineartische NE Technische Daten
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Masse (mm) Tragzahl/Momente/Gewicht
Typ
e | b h C (N) MI (Nm) Mq (Nm) Gewicht (g)

NE1-45-AL 1x17 250 1.2 1.6 70

NE1 - 60 - AL M2x5 1x10 18 5.5 350 1.86 2.3 90

NE1-75-AL 2x10 500 2.7 3.3 120

NE 2 - 60 - AL 1x25 425 2.7 3.8 150 w

NE2-85-AL M3x6 1x15 25 6.5 680 4.7 6.1 220 %

NE2-115-AL 2x15 850 6.1 7.6 300 -tcd,)

NE 3-100 - AL 1x40 910 7.8 12.7 460 E]%;

NE 3-140- AL M4x8 1x25 39 9 1300 11.7 18.2 700 5

NE 3-180 - AL 2x25 1820 16.9 25.4 930 o
(9]
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30 Positioniertische NFM

3.1 Positioniertische NFM7/9/12

NFM7/9/12

Manuelle Positionierung Uber Gewindespindel, vorgespannter spielfreier Kunst-
stoffmutter und Skalenring mit einer Ablesegenauigkeit von 0.01mm. Modulare
Bauweise, verschiedene Tischteillangen fur Hibe von 25 bis 150 mm. Tischteile
Aluminium farblos eloxiert. MINIRAIL Fihrungen und Gewindespindel in rost-
bestandigen Materialien. Einsatzmdglichkeiten in allen Bewegungsrichtungen/
Einbaulagen. (Speziallangen/Hube oder Bohrbilder auf Anfrage) Optionen fur
beidseitig montierbare Klemmung oder auf Spindel. (Mass L + 7 mm!) (Grdsse 7
ohne Handkurbel.)

3.2 Optionen
¢ KR Klemmung rechts
e KL Klemmung links
e KS Klemmung auf Spindel

Zusammenbau zu X-Y 2- Achsentisch ohne Zwischenplatte respektive zu X-Y-Z
3- Achsentisch mit Winkel auf Anfrage moglich.
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Klemmung links/rechts Klemmung auf Spindel
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3.3 Masszeichnungen
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3.4 Masstabelle
‘ Masse (mm) ‘
Typ
A B|H | bw [L|u| 1 | n [ el | e2|[b |bl]cl c2|c3|cs]
NFM 7- 75/50 25 75 | 50 | 3x15 | 2x15
NFM 7-100/50 50 100 | 50 | 5x15 | 2x15
NFM 7-125/50 75 125 | 50 | 8x30 | 2x15
25 | 50 MNN 7 M4/8 | Maxs | 30 | 30 | 5 | 14 [19.5
NFM 7-100/75 25 100 | 75 | 5x15 | 4x15
NFM 7-125/75 50 125 | 75 | 8x30 | 4x15
NFM 7-150/75 75 150 | 75 | 4x30 | 4x15
NFM 9-100/75 5 100 | 75 | 3x20 | 3x20
NFM 9-125/75 50 125 | 75 | 4x20 | 3x20
NFM 9-150/75 75 150 | 75 | 5x20 | 3x20
NFM 9-175/75 100 175 | 75 | 7x20 | 3x20
NFM 9-200/75 || 32 | 75 |125| MNNQ | 200 | 75 | 8x20 | 3x20 |M5x11|M5x11] 52 | 52 | 6 | 19 [21.5]| 15
NFM 9-125/100 25 125 | 100 | 4x20 | 4x20
NFM 9-150/100 50 150 | 100 | 5x20 | 4x20
NFM 9-175/100 75 175 | 100 | 7x20 | 4x20
NFM 9-200/100 100 200 | 100 | 8x20 | 4x20
NFM 12-150/100 50 150 | 100 | 4x25 | 3x25
NFM 12-200/100|| 36 | 100 | 100 |MNN 12200 | 100 | 6x25 | 3x25 |M5x11 M5x11| 75 | 75 | 7 | 19 |215] 15
NFM 12-250/100 150 250 | 100 | 4x50 | 3x25




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

30 Positioniertische NFM BRI slIElel SR BEI Ty
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T ‘ Masse (mm) H Tragzahl/Momente/Gewicht/Durchmesser + P ‘
yp
‘ o1 ‘ oy ‘ X ‘ z H C (N) ‘ MI (Nm) ‘ Mg (Nm) ‘ Gewicht (~kg) ‘ o + P (mm) ‘

NFM 7- 75/50 0.4

NFM 7-100/50 37 0.5

NFM 7-125/50 0.6

024 210.3 6.1 7.5 2960 47 M5x0.5

NFM 7-100/75 0.7

NFM 7-125/75 72 0.8

NFM 7-150/75 0.9

NFM 9-100/75 0.8
NFM 9-125/75 0.9 =
NFM 9-150/75 113 1 E
NFM 9-175/75 1.1 g
NFM 9-200/75 230 215.3 8.2 9.8 5408 146 1.2 M8x1 8
NFM 9-125/100 1 T
NFM 9-150/100 1.1 g
181 )
NFM 9-175/100 1.2 =
NFM 9-200/100 1.3 'g
NFM 12-150/100 1.7 o
NFM 12-200/100 034 215.3 8.7 9.8 8032 245 285 1.9 M8x1 o
NFM 12-250/100 2.1 N
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